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Abreviaturas utilizadas:
0] = coeficiente de recuperacion de calor
AB = aire de salida
AU = aire exterior
FO = aire evacuado
ZU = aire de entrada
TA = separador de gotas
TF = colector de gotas
NL = aire nominal

Vo = caudal de aire exterior
V,, = caudal nominal de aire

Ap = pérdida de carga
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Descripcion

KGX flujo de aire horizontal/vertical
para KG 40-250

KGX flujo de aire horizontal/vertical
para KG 15-250

KGXD flujo de aire diagonal
para KG 40-250

Accesorios

Intercambiador de calor de flujo cruzado

El flujo de aire caliente y el de aire frio se cruzan a poca distancia.

KGX/KGXD

La recuperacion de calor tiene lugar cuando el flujo de aire frio absorbe calor procedente del flujo
deaire caliente. Los flujos de aire se mantienen totalmente separados mediante planchas de aluinio.

@ Recuperacion de calor por encima del 80 %

@ No se transmite humedad
@ No existen piezas moéviles. Componentes resistentes a la corrosion.

® carcasa
Idénticas caracteristicas que el climatizador

® Intercambiador de calor

Las superficies del intercambiador de calor se componen de unas chapas especiales de

aluminio resistentes a la corrosion.

® Bypass interno (bajo pedido)
Para evitar la formacién de escarcha en las superficies del intercambiador de calor, es posible

desviar total o parcialmente el aire exterior en el interior del propio recuperador.

@ separador de gotas

® Bandeja de condensados

Nota: es preciso colocar un sifén en el racor de drenaje de condensacion!

Racor de
Modelo Caudal de aire V [mé/h] Dimensiones [mm] Peso [kg] drenajede
sin con sin int. con int. | condensado

int.Bypass | int. Bypass a b c Bypass | Bypass R*
KGX 15 1900 1400 300 630 630 80 78 -
KGX 20/25 F 2700 2000 345 800 800 108 104 -
KGX 40 F 4000 3550 500 800 800 140 144 -
KGX 40 4000 3550 630 630 630 95 80 -
KGX 63 6 300 5450 800 800 800 140 120 -
KGX 100 10000 9250 1000 1000 1000 260 245 -
KGX 160 16 000 14 000 1250 1250 1250 485 430 -
KGX200 16 000 14 000 1250 1600 1600 750 650
KGX 250 25000 22000 1600 1600 1600 970 880 -
KGX330 25000 22000
KGX 400 40000 34000 bajo
KGX 630 63 000 54 000 pedido
KGX800 80000 68 000
KGX 1000 100000 85000
KGXD 40 4000 3550 630 630 1000 140 170 Ya
KGXD 63 6 300 5450 800 800 1250 215 260 Ya
KGXD 100 10000 9250 1000 1000 1600 460 460 1
KGXD 160 16 000 14000 1250 1250 2000 750 715 1
KGXD 200 16 000 14 000
KGXD 250 25000 22000
KGXD 330 25000 22000 )
KGXD 400 40000 34000 bajo
KGXD 630 63000 54000 pedido
KGXD 800 80 000 68 000
KGXD 1000 100 000 85000

Separador de gotas
Es preciso instalar uno en el punto de salida del aire si el condensado puede dafiar otros grupos

(se suministra de serie en el KGXD).
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Coeficiente de recuperacién
de calor P

A‘tmax

Ejemplo:
KGX 100
Caudal nominal de aire V,,
Caudal de aire exterior V, |
Temp. de entrada del aire
exterior t, |

Caudal del aire de salida V,
Temp. de entrada del aire
de salida t,,

Contenido de humedad del
aire de salida x,,
V!V =07
V! Ve =12

=10 000 m¥h
=7 000 m3¥h
-3°C

5830 m¥h

=+22°C

=12 g/kg

P=71%

= 62%
AD= + 2%
= - 5%
= +12%

2
3

AD

Caracteristicas técnicas

KGX/KGXD

D=0, +AdD, + AD, + AD,

D, [%] 61 60 61 60 62 61 63 62 64 64 64
1+
15 20 40 63 100 160 250 400 630 800 1000
KGX 25F 40F 200 330
KGXD con o sin by-pass interno
Al S4B
\'/AU/\'/NL O!S I 0!6 I O!7 I 0,8 I 0!9 I 1!0 1!1 112
AD, [%] +15 +10 45 0 5 -0 15 20 25
IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
VARAYS 04 06 08 1 12 14 16 18 2
AD, [%] Temperatura de entrada del aire exterior [°C]
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Temperatura de entrada de aire:
+ 80°C, bajo pedido 150°C

Temperatura minima admisible de entrada
del aire de salida t [°C]

AU zu.

Para evitar la formacion de escarcha en las
placas del intercambiador de calor, no se debe
rebasar la temperatura minima admisible de
entrada del aire.

Ejemplo:

Caudal de aire exterior V,,

Caudal de aire de salida V,; = 1,2

Caudal de aire de salida V,,

Caudal nominal de aire V,, = 0,7
Contenido de humedad del aire

de salida x,, = 12 g/kg

Temperatura del aire de salida t,, = + 22°C
segln el diagrama: t, zul. = - 17,0°C

Pérdida de carga A p [Pa]
para KGX/KGXD con o sin by-pass interno

con separador de gotas
valor del diagrama x 1,20

Diferencia de presién maxima admisible
Ap,,, entre los dos flujos de aire

Diferencia de presion media
Ap_. entre los dos flujos de aire

max

Ejemplo:

Limpieza

Caracteristicas técnicas

KGX/KGXD

-32
[/ /L)
/ N
_27 04{2 / ///
g / ,/ /////
292 7.§ // /// é
7~ =
S Z—=— . -
// 8 Contenido de humedad del
aire de salida [g/kg]
\ \ \
20 15 10 5 0
i /
< /
% Y
N
\1 \é> /
9s N
\ \\
] // / N \\\\ /
S \/
®) // // %q}\;&
= N
= 7Y, &
N L/ /&Qv ‘
= A
VAU/VNL
bzw. V,./V, 0,4 0,5 0,6 08 08 09 10 1112
| 1 | 1 | P T BT I | | |
KGX/KGXD 60 80 100 200 300 400 500 600 Pa
15-100 | I T | 1 1 "I | 1 | a1 a1
KGX/KGXD |40 60 80 100 200 300 400 Pa
160-1000 1 1 | 1 | - | 1 PE B 1 | 1 1
Ap, max. = 600 Pa
Ap,, max. = 2000 Pabajo pedido
Apmzl/zn(p1+ pz_pg_p4)
p, =350 Pa
p, =200 Pa —u5p
p, = - 100 Pa oy = a
p, =-200 Pa

Si se acumula suciedad aumenta la resistencia del aire.
Limpiar el aparato con aire, vapor o agua a presion.
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Regulacion de la potencia

Regulacion de la proteccion
contra la formacion de escarcha

Regulacion de la potencia /
proteccion contra la formacion de escarcha KGX/KGXD

Si uno de los dos flujos de aire se desvia total o parcialmente por el intercambiador
de calor, sera preciso volver a regular la recuperacion de calor o de frio en funcién de
una magnitud variable (por ejemplo, la temperatura exterior). La potencia se puede
regular desde cero hasta un valor maximo.

Paso del aire por un by-pass interno del KGX/KGXD:

Todo o parte del flujo de aire exterior circula por el by-pass interno del intercambiador
de calor.

ﬁm

Il

by-pass \ interno

interno A i

K’ '.I ——rlﬂl by-pass
i
if

|

Paso del aire por un by-pass externo del KGX/KGXD:

Todo o parte del flujo de aire exterior circula por el by-pass externo del
intercambiador de calor.

by-pass externo

-

Dimensiones del by-pass externo

KGXIKGXD 40 63 100 160 200 250 330 400 630 800 1000

a 300 300 340 340} o vedido
b 630 800 1000 1250 0P
c bajo pedido

La formacién de escarcha en las placas del intercambiador de calor provoca una disminucion
de la potencia y un incremento de la pérdida de carga.

En caso de formacion de escarcha en el flujo de aire de salida, un manémetro de presion
diferencial registra el aumento de la pérdida de carga. Mediante esta sefial se puede hacer
pasar todo o parte del flujo de aire exterior por el by-pass interno o externo del intercambiador
de calor.

El flujo de aire de salida esta caliente e impide la formacién de escarcha.
El KGX/KGXD no se dafia por la formacién de escacha.
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Instrucciones deinstalacion

Ejemplos de instalacion
Funcionamiento con aire
del exterior

Instrucciones / Ejemplos de instalacion KGX/KGXD

El intercambiador debe instalarse segun las instrucciones del modelo solicitado.

Resulta mas conveniente dirigir el flujo de aire de salida de arriba hacia abajo, de
modo que el condensado que se forme se pueda evacuar faciimente.

Es preciso colocar un filtro en el flujo de aire de salida / aire exterior para evitar que se
ensucie el KGX/KGXD.

Es preciso colocar un separador de gotas en el lado de aire evacuado si el condensado
que se forma puede dafiar otros grupos.

Se recomienda instalar los dos ventiladores en el lado de aspiracion o en el de
presion.

En el caso de un KGX con by-pass interno, para garantizar que llega un flujo de aire
uniforme al propio KGX o a otros componentes como intercambiador de calor,
silenciador, etc., es preciso instalar una pieza hueca de longitud I. (I, = pieza hueca
recomendada para facilitar el mantenimiento).

Longitud | necesaria:

KGXKGXD | 40| 63| 100| 160| 200| 250 | 330 4oo| 630| 800|1000
I(mm)=1, | 300| 500| 540| 540 540| 830 830 bajo pedido

Compuerta AR
para el By-pass -
ey

Desvio en
los meses
de verano

Unidad combinada de alimentacién y extraccion de aire con by-pass interno para el
y desvio en los meses de verano para el KGX

C(')mpuerta
para el By-pass

Unidad combinada de alimentacién y extraccion de aire con by-pass interno para el
KGXD
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Funcionamiento con aire
del exterior

. I
Desvio en AHp |-
los meses |:
de verano

Unidad combinada de alimentacion y extraccion de aire con desvio en los meses de
verano para el KGX y pieza hueca en forma de cubo con bandeja impermeable en el
fondo.

Unidad combinada de alimentacion y descarga de aire con KGXD y precalentamiento
del aire exterior mediante una bateria de calor con termostato de proteccion contra
heladas, para que, si el aire exterior estd a baja temperatura, no se forme escarcha
ni se reduzca el volumen de aire de salida.

Funcionamiento con aire
AB
de mezcla %~

a8
Desvio en
los meses
de verano
Unidad combinada de alimentacién y descarga de aire con desvio en los meses

de verano para el KGX y compuerta de aire de circulacion.

FQ ALl
i, -
sl TREs S ol

Unidad combinada de alimentacion y descarga de aire con KGXD y compuerta de
8 aire de circulacion.
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Posicién | Unidades Precio unitario | Precio total
Intercambiador de calor de flujo cruzado Wolf, modelo KGX

Direccion del aire horizontal/vertical

Alternativa: con by-pass interno

para la recuperacion de calor mediante dos flujos de aire separados.

La carcasa posee idénticas caracteristicas que el climatizador.

Las superficies del intercambiador de aire se componen de unas chapas especiales de

aluminio resistentes a la corrosion, aisladas entre si por una pasta selladora elastica y resistente

a la temperatura.

Accesorios: elemento KG con separador de gotas de plastico y bandeja del fondo hermética al
agua, racor de drenaje de condensado, dimensiones como el calentador.
Cubo vacio con bandeja hermética al agua en el fondo, racor de drenaje de
condensado, dimensiones como el KGX.
Separador de gotas de plastico para la pieza hueca en forma de cubo.

Bajo pedido: Intercambiador de calor de flijos cruzados Wolf modelo KGX con by-pass interno.
By-pass para flujo de aire horizontal/horizontal (instalacién en horizontal).
Regulacion de potencia y de proteccién contra la formacién de escarcha para el

KGX con by-pass interno o externo.
Caracteristicas técnicas:

Caudal de aire exterior: ..........ceeeevvvvvvnnnns m3/h

Caudal de aire de salida: .........cccccvvvvvvnnnns m3/h

Direccion del aire horiz./vertic. .................. horiz./horiz. .......ccceevee...

Diferencia de presién entre los

dos flujos de aire: ..o Pa

Estado del aire exterior antes del KGX....°C ... % humedad rel.

Estado del aire de salida antes del KGX °C ... % humedad rel.

Dimensiones: Largo: ...ccoeeeeeiiiee. mm AltO: oo mm
ANncho: ......ccovveiie. mm Peso: i kg

Fabricante: Wolf

Modelo: KGX oo para KG ......cooccvveeeeeninns

Intercambiador de calor de flujo cruzado Wolf, modelo KGXD

Direccion de aire diagonal

Alternativa: con by-pass interno

para la recuperacion de calor mediante dos flujos de aire diagonales separados.

La carcasa posee idénticas caracteristicas que el climatizador.

Bandeja del fondo hermética al agua, racor de drenaje de condensacion.

Las superficies del intercambiador de aire se componen de unas chapas especiales de

aluminio resistentes a la corrosion, aisladas entre si por una pasta selladora elastica y

resistente a la temperatura.

Bajo pedido: Intercambiador de calor de flujos cruzados Wolf modelo KGXD con by-pass interno.
Intercambiador de calor de flujos cruzados Wolf modelo KGXD 15-250 con o sin
by-pass interno, para instalacién en horizontal.

Regulacion de potencia y de proteccion contra la formacion de escarcha para
KGXD con by-pass interno o externo.

KGXD sin separador de gotas.
Caracteristicas técnicas:
Caudal de aire exterior: ...........ccceeeeeeiiiveneenn. m3/h
Caudal del aire de salida: .............cccccvveeennn. m3/h

Direccion del aire horiz./vertic. .............c.........
Diferencia de presion entre los

dos flujos de aire: o Pa

Estado del aire exterior antes del KGXD ....... °C e % humedad rel.

Estado del aire de salida antes del KGXD ....°C ... % humedad rel.

Dimensiones: Largo: ....ccooeeeeeiiiiee. m m AO: e m m
ANCho: ..o m m Peso: ..o kg

Fabricante: Wolf

Modelo: KGXD ... paraKG ......ccococvveeeeeninns



WINIF

Descripcion

Caracteristicas técnicas

10

Sistema KVS de ciclo cerrado KVS

El aire de salida calienta el agua que circula por el intercambiador de calor de aire de salida.
Una bomba de circulacion transporta el agua caliente al intercambiador de calor de aire exterior,
el cual transmite el calor al flujo de aire exterior.

@ El aire exterior y el de salida no deben circular en paralelo.
@ Separacion completa de los flujos de aire, no se transmite humedad ni olores.
@ El sistema se puede instalar en cualquier posicion y se adapta facilmente a equipos ya
existentes.
® carcasa
Idénticas caracteristicas que el climatizador.
® Intercambiador de calor de aire exterior
® Intercambiador de calor de aire de salida, situado detras del separador de gotas
@ Conjunto de tuberfas y accesorios (bajo pedido)
Conjunto completo de tuberias y accesorios para unidades combinadas de alimentacion y
extraccion de aire con regulacion de la proteccién contra la formacién de escarcha: valvula
de sobrepresion, valvula de purga de aire, depdsito de expansion, manémetro, llave de llenado
y vaciado, valvula de manguito antes y después de la bomba de circulacion, tuberias, valvula
de mezcla con accionamiento. (Piezas sueltas bajo pedido).
® Separador de gotas (bajo pedido)
Es preciso colocar un separador de gotas en el punto de salida de aire si el condensado que
se forma puede dafiar otros grupos adyacentes.
® Bandeja de condensados
Necesaria si se forma condensados.
Nota: es preciso colocar un sifén en el racor de drenaje de condensado.
Se pueden suministrar los modelos II, Il y 12 segun la potencia requerida.
KVS 40 63 100 160 250 400 630
Caudal nominal de aire [m3/h] | 4000 | 6300 | 10000 | 16 000 | 25000 | 40000 | 63 000
Alto a| 630 800 1000 | 1250 | 1600 2 400*
Ancho b| 630 800 1000 | 1250 | 1600 2470
Largo bateria aire exterior Tipo /Il ¢ | 300 300 340 340 340 bajo 460
bateria aire de salida Tipo /Ml d| 500 500 540 540 540 pedido 700
Lange bateria aire exterior Tipol2 c| 500 500 540 540 540 -
bateria aire de salida Tipol2 d| 630 630 830 830 830 -
Caudal de agua en circulacién [m3/h] 35 50 6,8 8,6 11,6 13,4 17,2
Resistencia del agua [kPa]
para intercambiador Tipo Il 8 10 11 14 16 18 22
Tipo 11l 9 11 13 16 19 22 28
Tipo12 17 23 24 39 53 - -
Contenido de agua Ltr.
para intercambiador Tipo Il 5 9 14 23 41 56 95
Tipo 11l 6 11 18 29 51 71 119
Tipo12 9 16 27 46 81 - -
Conexiones R"
Intercambiador calor Tipo 11/l 1Y4 1% 2 1% 2 2 2Y4
Tipo12 Wa| 1% 1% 2 2 - -
Racor de drenaje de condensados 1Y 1Ya 7 1Ya 7 1% 1%
Peso kg
Tipo Il 72 97 148 200 300 480 615
Tipo Il 76 103 155 215 320 495 665
Typ 12 84 115 169 245 360 - -

* Medida a + 35 mm para la parte superior
del aparato

Si se reduce el caudal de agua en circulacién se reduce la potencia.
Conslultenos si desea mas informacion.

Nota: debe afiadirse al caudal de agua en circulacion una cantidad suficiente de anticongelante,
el cual. no obstante, aumenta la resistencia del agua.

Punto de congelacion [°C] -zllo -3|0 -2|0 -:EO tIO

Anticongelante [Vol %] 50 40 30 2|0 1|0 0

Aumentode laresistenciadelagua

T T T T
45% 30% 15% 0%

Al afiadir anticongelante disminuye el rendimiento, tal y como se aprecia en el diagrama de
rendimiento. Por consiguiente, resulta adecuado afiadir anticongelante en cantidad suficiente,
pero no en exceso.
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Caracteristicas técnicas KVS

Coeficiente de recu-

d,, bzw.
peracion de calor O]
AtAu Proteccion
_ A o 50 55 57 Typ
®= Ty (100% contala || 3 4 3 4 | | I 12
méx. Hé forma-cion 45 50 55
< ge ‘Zscarcha T T T [ T TN SO SO Il
esde 40 45 50 <)
T3 NN N T I VR T O T T T N N N T
[aa]
40 45| 50 <
@ - 0,5 (®AU + ®AB) + A®1 + A@z 5 I T I =5 12 5
I Y P AR w3
30 3 4 45 o
-10°C|||||f|||| A Il 2
40 45 50 s
+15%  +10%  +5% 0 5% -10%  -15% | | | 12
35 40 45
ViV 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 14 1,6 |3'0 Ll | '35 o | 40' Ll tm
-20°C [ | A B 1l
AD, Temperatura del aire exterior [°C]
N\ 60
o 5%  10%  15%  -15 -10 5 0 +5 \
'// O&P 50
\ Ve @
A 40
N B s s ™\
N S5% %00 G\ ”
Zs L |1 L1 \
e
\ 1 LA // A >
B ~ 3
/83 0 -1~ « T 1 Y 20
KX \ L L~
— %, o o \
9’0\ 7 // / // \\
S L~ L~ N
e A
X
%0\\ ) | 1 //éa/é"e\ B %
%, L e\\o“‘e\g\w\ a
%O' 29, e‘\-\dodsa\'\da |I (— 10
® / Oo(\\ [\ I 9
%40, > [ ] 1 8
) I
o —_
o V <« 7 S
' ! N N\ E
ANl 1\ 6 =
N[N 3
| NN\ 5 S
Ejemplo: i | N 1 \ <
KG 100 i \: N\ 8
V,= 7000m¥%h . . N & N 45
= ‘O
vV, =10000 moth Vau! Vas= 07 \\ ?\\ T
V,,! V,g-intercambiador de calor Tipo II uy N\ 3 %
Agua de circulacién sin anticingelante 1 \ c_TS
Temp. de entrada del aire de salida t,, =22 °C N\ : N =)
Contenido de humedad del aire \?\70 8
de salida x,; = 11 g/kg L I 2
Temperatura del aire exteriort, = -3 °C I 1 \
05 (®,,+P,.) = 435% i :
AD, =7 % ®=555% | !
A®, =5 % i i
1 1
1
Consliltenos si desea informacion sobre como ! : 1
determinar el grado de rendimiento al combinar T T -
varios intercambiadores de calor. 400 300 1200 100 50 20 [P35
| N T 1 | I © E
. . . c o,
Resistencia del aire 500400 300 200 100 50 30 S L
) ) ] ) ] o T Lo oy ngse
Laresistencia del aire para unintercambiador de 7 <
calor se determina segun el diagrama adjunto. 500400 300 2?0 1?0 5i3 @ e
Si se forma condensado en la enfriadora, la L1 ! Ll 2y
pérdida de carga se multiplica por 1,3, debido al

separador de gotas que es preciso instalar.

11



w.‘ F Ejemplo de la regulacién de la potencia/
KVS

proteccion contra la formacion de escarcha

Regulacion de la proteccién contra

la formacion de escarcha

Regulacion de la potencia
combinada con regulacion de la
proteccién contra la formacion de
escarcha

Regulador de la proteccién contra

le formacion de escarcha > j ¢

12
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| Regulador de la proteccion contra
" J p

| le formacion de escarcha

MM = mezclador de 3 vias con motor W, = intercambiador de calor de aire de salida

w = bomba de circulacion W, = intercambiador de calor de aire exterior
U = vélvula de sobrepresion AB = flujo de aire de salida

E = purga de aire AU = flujo de aire exterior

AD = depésito de expansion VL = avance

M =mandémetro RL = retorno

F = llave de llenado y vaciado

FT = sensor sumergible

Un sensor FT sumergido en el avance de agua del intercambiador de calor de aire de salida W, controla
el motor del mezclador MM, de manera que la temperatura del agua al paso por el intercambiador de calor
de aire de salida no descienda nunca por debajo de 0 °C. De este modo se evita que se formar escarcha
debido a la condensacion de la humedad del aire existente en el intercambiador de calor de aire de salida.
Con este sistema de regulaciéon puede ocurrir que la temperatura del agua en el intercambiador de calor
de aire exterior W, , descienda por debajo de 0 °C. Afiadir anticongelante en cantidad suficiente.

ECH L B e ) ALl

wﬂﬂ

| :

4 4=

Regulador de potencia

uP = bomba de circulacion MM = mezclador de 3 vias con motor
U = vélvula de sobrepresion FT = sensor sumergible
E = purga de aire FK = sensor de canal
AD = depésito de expansion W, = intercambiador de calor de aire de salida
M =manoémetro W, = intercambiador de calor de aire exterior
F = llave de llenado y vaciado AB = flujo de aire de salida

AU = flujo de aire exterior

Un sensor de canal FK situado en el flujo de aire exterior detras del intercambiador de calor de aire
exterior W, , controla mediante un regulador el motor del mezclador MM, de manera que la temperatura
de salida del aire exterior no supere nunca un valor ajustable. De este modo es posible regular de forma
continua la recuperacion de calor desde 0 hasta un valor maximo, al tiempo que se evita el
sobrecalentamiento del aire exterior durente el tiempo de transicion.

Sila temperatura de entrada del aire exterior es muy baja, un sensor sumergible FT controla mediante un
regulador el motor mezclador MM, de manera que la temperatura del agua al paso por el intercambiador
de calor del aire de salida W, no descienda nunca por debajo de 0 °C. Con este sistema de regulacion
puede ocurrir que la temperatura del agua en el intercambiador de calor de aire exterior W, ; descienda
por debajo de 0 °C. Afiadir anticongelante en cantidad suficiente.
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Posicion

Unidades

Texto de oferta

Sistema de ciclo cerrado de Wolf, modelo KVS (agua)
para la recuperacion de calor a partir del aire de salida.
La carcasa posee idénticas caracteristicas que el climatizador.

La bateria de frio incorpora un intercambiador insertable de CU/Al para la recuperacion de calor
utilizando agua con anticongelante como medio de transmisién. Conexiones de rosca inglesa,
separador de gotas y bandeja de condensados.

La bateria de calor incorpora un intercambiador insertable de Cu/Al para la recuperacion de
calor utilizando agua con anticongelante. Conexiones de rosca inglesa.

Accesorios

Bombade circulacion

Llave de corte

Depésito de expansion

Valvula de sobrepresion con mandmetro
Vélvula de purgade aire

Llave dellenado y vaciado

Caracteristicas técnias

Bateria de calor:

Caudal VOIUMEBLNCO e ms3/h
Calentamiento del aire VON .o, °Cauf......... °C
Potencia calorifica e, kw

Bateria de calor:

Caudal vOlumEtrico m3/h
Temperatura y humedad relativa de entrada del aire ................ °C/r.F.%
Coeficiente de recuperacion de calor..........ccccceeevviiieieeeiiciienennn. %
Caudal de agua de Circulacion ..........cccccoevvvieeeeeiiiiiiee e m3/h
Medio s

Dimensiones:  Largo: e [, mm
Ancho: [, mm
Alto: [, mm
Peso: [, kg

Fabricante: Wolf

Modelo: KVS para KG

Precio unitario

KVS

Precio total

13
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Descripcion

£

Instrucciones deinstalacion
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Regulacion de la potencia

Regulacion de la proteccion
contra la formacion de escarcha

14

Tubo térmico WRT

Al pasar el flujo de aire de salida, que estéa caliente, el refrigerante contenido en el tubo térmico
se evapora. Este vapor que se genera en el flujo de aire de salida sube hacia arriba hasta llegar
al flujo de aire exterior, que esta frio. Alli cede su calor y se condensa. El refrigerante condensado
vuelve al tubo térmico y se inicia de nuevo el ciclo.

@ Temperatura maxima del aire 45°C. Modelos con temperaturas superiores bajo pedido.
@ Con refrigerante R 134a

@ Recuperacion de calor por encima del 50%

@

Carcasa
Idénticas caracteristicas que los climatizadores.

®

Intercambiador de calor
instalacion vertical/horizontal para un flujo de aire horizontal

® By-pass interno (bajo pedido)

Para evitar laformacion de escarcha en las superficies del intercambiador y regular la potencia,
es posible desviar total o parcialmente el flujo de aire exterior por by-pass interno del
intercambiador.

@ separador de gotas

Es preciso colocar un separador de gotas en el punto de salida de aire si el condensado que
se forma puede dafar otros grupos.

® Bandeja de condensado
Impermeabilizada

Nota: es preciso colocar un sifén en el racor de drenaje de condensado!

Es preciso colocar un filtro en el flujo de aire de salida y en el flujo de aire exterior, para evitar la
penetracion de suciedad en el WRT.

En el caso de un WRT con by-pass interno, para garantizar que llega un flujo de aire uniforme al
propio WRT o a otros componentes como intercambiador de calor, silenciador, etc., es preciso
instalar un modulo vacio de longitud I.

Longitud necesaria | [mm] / ¢ [mm]:

WRT 40 63 100 160 250
KG Standard | 300 500 540 540 830
KG Standard ¢ 630 630 830 830 830
KG Gigant | 380 580 580 580 870
KG Gigant ¢ 710 710 870 870 870

Si uno de los dos flujos de aire se desvia total o parcialmente por el intercambiador de calor, sera
preciso volver a regular la recuperacion de calor o de frio en funcién de una magnitud variable
(por ejemplo, latemperatura exterior). De este modo se puede regular la potencia desde cero hasta
un valor maximo.

Si el aire exterior alcanza temperaturas muy bajas, puede que se forme escarcha en el lado del
aire evacuado, con lo que se precisara una regulacién de la proteccion contra la formacién de
escarcha. Este tipo de regulacion actta de forma similar a la regulacién de potencia, es decir, en
caso de necesidad el flujo de aire exterior se hace circular por el by-pass del tubo térmico hasta
que se haya detenido la escarcha del lado de aire evacuado.
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Posicion

Unidades

Texto de oferta

Intercambiador de calor de Wolf, modelo WRT

Tubo térmico en construccién compacta para la recuperacion de calor o de frio a partir del aire
de salida.

La carcasa es de idénticas caracteristicas a las del climatizador. La bandeja de condensados
estd impermeabilizada. Racor de drenaje de condensado, registro doble de tubos de cobre y
laminas de aluminio en construccion compacta, separador de gotas de plastico.

Alternativa: tubo revestido.

Accesorios:  Regulacién de la potencia o de la proteccion contra la formacion de escarcha
Regulacién de la potencia y de la proteccion contra la formacion de escarcha

Caracteristicas técnicas:

Aire de descarga Aire de alimentacion
Caudal volumétrico [MBIN] s e
Pérdida de carga L= S
Temp. de entrada de aire  [PC] cviiiiiiiiiiiirii et
Humedad entrada de aire [Y rel.] cccceeiiiiiiiiiiis e
Temp. de salida de aire [PC] s e

Coeficiente de recuperacion

de calor en seco [O0] oo e
himedo [20] coeeeeiiee e e
Dimensiones:  Largo:  .cciieeiiiiieeeene mm
Ancho: mm
AlD: mm
Peso: kg
Fabricante: Wolf
Modelo: WRT e para KG .......cccuveeee.

Precio unitario

WRT

Precio total

15
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Descripcion

Programade suministro:

Ejemplos de instalacién

Posicién vertical,
particion horizontal

Dimensiones [mm)]
KG 40 - 250 Standard

KG/KGW 40 - 400 Gigant

KG 630 - 1000 PU/Al
KGW 630 - 1000 PU

Dimensiones sin las chapas de

revestimiento
(35mm espesor)

16

Recuperador rotativo RWT

Un masa acumuladora en rotacion absorbe calor procedente del flujo de aire de salida y lo
cede al flujo de aire exterior.

e Recuperacion de calor de hasta un 80 %.

» Sencilla regulacion de la potencia modificando el nimero de revoluciones.

* Humidificacién del aire de entrada si el material del rotor es el adecuado.

* No se precisa proteccion contra la formacion de escarcha, dispositivo de deshiele, ni
» precalentamiento del aire.

* Mantenimiento sencillo mediante puertas de revision en los deflectores.

Intercambiadores de calor rotativo para caudales de aire de 2.000 bis 100.000 m3/h.

Si lo desea, solicite informacion sobre coeficientes de recuperacién de calor, pérdidas
de carga, dimensiones y pesos.

Para los trabajos de limpieza y mantenimiento, es preciso instalar antes y después
del RWT un deflector con puerta de revision, en el paso del aire de entrada y en el de
salida. Se puede prescindir de los deflectores si se instala un filtro, una unidad de aire
evacuado con puerta de revisién o un ventilador (sélo a partir del KG 160) antes o
después del RWT.

Alzado Deflector con puerta de revision Planta
+ fa)
ZU‘D @ D RWT| E‘AU
: < RWT Ol m
AB) @ D)FO -
LE,]

KG A B C D E
40 1260 1000 630 185 400
63 1600 1250 800 225 400
100 2000 1600 1000 300 400
160 2500 1900 1250 325 400
250 3200 2200 1600 300 440
KG A B C D E
40 1420 1040 710 165 400
63 1760 1290 880 205 400
100 2080 1640 1040 300 400
160 2580 1940 1290 325 400
250 3280 2280 1640 320 440
400 3880 2700 1940 380 440
KG A B C D E
630 4800 3400 2400 500 510
800 4800 3660 3000 330 510
1000 4800 4000 3800 100 550




WINIF

Posicién horizontal

Dimensiones [mm)]

KG 40 - 250 Standard

KG/KGW 40 - 400 Gigant

KG 630 - 1000 PU /A1
KGW 630 - 1000 PU

Dimensiones sin las chapas de
revestimiento
(35mm espesor)

Recuperador rotativo

RWT

Para las tareas de mantenimiento y limpieza y para garantizar una circulacion unifor-
me del aire por el RWT, es preciso instalar debajo del RWT un deflector con puerta de
revision, en el paso del aire de entrada y en el de salida.

Deflector con puerta de revision

A

Alzado
L
RWT <
O
G
Planta . + I

zu‘ @ RWT ‘AU [a)

AB’ @ I’Fo [a)
KG A B C D E F G
40 1000 1260 630 630 370 630 400
63 1250 1600 800 800 450 500 400
100 1600 2000 1000 1000 600 540 400
160 1900 2500 1250 1250 650 540 400
250 2200 3200 1600 1600 600 540 440
KG A B C D E F G
40 1040 1420 710 710 330 580 400
63 1290 1760 880 880 410 580 400
100 1640 2080 1040 1040 600 580 400
160 1940 2580 1290 1290 650 580 400
250 2280 3280 1640 1640 640 580 440
400 2700 3880 1940 1940 760 580 440
KG A B C D E F G
630 3400 4836 2400 2400 1000 700 510
800 3660 3660 2400 3000 1260 700 510
1000 4000 4000 2400 3800 1600 910 550

17
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Posiciéon horizontal

Caudal de aire en contracorriente

Dimensiones [mm]

KG 40 - 250 Standard

KG/KGW 40 - 400 Gigant

KG 630 - 1000 PU/ AL
KGW 630 - 1000 PU

Dimensiones sin las chapas de

revestimiento
(35mm espesor)

18

Recuperador rotativo

RWT

Para las tareas de mantenimiento y limpieza y para garantizar una circulacion unifor-
me del aire por el RWT, es preciso instalar debajo del RWT un deflector con puerta de
revision, en el paso del aire de entrada y en el de salida.

Deflextor con puerta de revision

Alzado AU Fo
~ -
ravavimrawaway
RWT O
+
qol|l | Olofik-
F F
Planta W
RWT o] <
L
B
KG A B C D E F G
40 1000 1260 630 630 185 630 400
63 1250 1600 800 800 225 800 400
100 1600 1660 1000 1000 300 830 400
160 1900 1820 1250 1250 325 910 400
250 2200 2180 1600 1600 300 1090 440
KG A B C D E F G
40 1040 1420 710 710 165 710 400
63 1290 1760 880 880 205 880 400
100 1640 1740 1040 1040 300 870 400
160 1940 1900 1290 1290 325 950 400
250 2280 2260 1640 1640 320 1130 440
400 2700 2990 1940 1940 380 1495 440
KG A B C D E F G
630 3400 3400 2400 2400 500 1700 510
800 3660 3660 2400 3000 330 1830 510
1000 4000 4000 2400 3800 100 2000 550




w." Recuperador rotativo

Diagrama para el célculo aproximado del factor de recuperacion de calor ®
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Ejemplo: KG 250
Caudal de impulsiéon = 20 000m3/h
Aire exterior / Aire de salida=1/1
Velocidad de soplado (diagrama) = 3,7m/s
Pérdida de carga aire exterior (diagrama) = 110Pa
Factor de recuperacion de calor F = 72%

Factor de recuperacion de calor ® para rotor entalpico bajo pedido
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Texto de oferta Recuperador rotativo RWT

Posicion

Unidades

Intercambiador de calor rotativo Wolf modelo RWT

Rotor de condensacion para una éptima recuperacion de la energia térmica sensible contenida
en el aire evacuado. Instalacion en posicion vertical u horizontal. Bastidor estable. Peso reducido
y facil acceso a todos los componentes del aparato.

El rotor se ha fabricado con una aleacién de aluminio resistente a la corrosion, arrollada en una
capa ondulada y lisa, para un flujo de aire laminar. A partir de 2200 mm el bastidor y el rotor estan
separados.

Camara de lavado, para evitar un flujo excesivo del aire de salida hacia el aire de entrada.
Impermeabilizacion del cuerpo del rotor mediante juntas de fieltro reajustables y sustituibles.

Accionamiento del rotor mediante un motor con regulacion continua del nimero de revoluciones,
engranaje reductor y correas trapezoidales situadas alrededor del rotor. Regulador para el
mando del motor.

KG40-400 ................

con chapas de revestimiento extraibles de acero galvanizado.

KG 630-1000 ............
con chapas de revestimiento extraibles de aluminio resistente al agua del mar.

Rotor entalpico para un 6ptimo aprovechamiento de la energia térmica sensible y latente
contenida en el aire evacuado. Instalacion en posicion vertical u horizontal. Bastidor estable.
Peso reducido y facil acceso a todos los componentes del aparato.

El rotor se ha fabricado con una aleacién de aluminio resistente a la corrosion, arrollada en una
capa ondulada y lisa, para un flujo de aire laminar. A partir de 2200 mm el bastidor y el rotor estan
separados.

Camara de lavado, para evitar un flujo excesivo del aire de salida hacia el aire de entrada.
Impermeabilizacion del cuerpo del rotor mediante juntas de fieltro reajustables y sustituibles.

Accionamiento del rotor mediante un motor con regulacion continua del nimero de revoluciones,
engranaje reductor y correas trapezoidales situadas alrededor del rotor. Regulador para el
mando del motor.

Modelo: RRSE Tamafio ... Fabricante: Wolf
con chapas de revestimiento extraibles de acero galvanizado.

Modelo: RRTE Tamafio ... Fabricante: Wolf
con chapas de revestimiento extraibles de aluminio resistente al agua del mar.

Regulador
Modelo FR 4 (FR7)  para todos los modelos RWT. Incluye carcasa con convertidor de
frecuencia integrado para regulaciéon continua del nimero de
revoluciones, rampa de aceleracion y de retardo, freno del motor en
situacion de parada.
Modelo...R mismas caracteristicas que el FR y control del giro del rotor.
Modelo...Z mismas caracteristicas que el FR y control del giro del rotor, regulacion
del aire de entrada, conmutador para los meses de verano.
Caracteristicas Aire de entrada Aire de salida
técnicas: Caudal volumétrico m3/h ..
Temperatura de entrada A O
Humedad de entrada [ S
Temperatura de salida OC e
Humedad de salida DO ceviiiieeeiiiie e
Pérdida de carga Pa s
Recuperacion de calor sensiblekW ...
Recuperacion de calor latente KW o
Recuperacion de calor total KW i
Coeficiente de recuperacion de calor D0 e
Coeficiente de recuperacion de humedad % .....................
Dimensiones: Ato . mm
Ancho mm
Fondo ... m m
Peso kg

Clime de Confianso.

Precio unitario | Precio total

Wolf GmbH - Postfach 1380 - 84048 Mainburg - Telefon 08751/74-0 - Telefax 08751/741600, Internet: www.wolf-heiztechnik.de



